Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.04.01.01
D-04.01.01 PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZANIE PODLOZA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zadania: Remont nawierzchni drogi powiatowej Nr 1552B ul. Piaskowa w
Choroszczy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1 .

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej dotyczace wykonania koryta wraz z profilowaniem i zaggszezaniem podtoza
obejmuya:

- profilowaniem i zaggszczanie podtoza pod konstrukcje drogi

14. OKkreSlenia podstawowe
1.4.1. PodloZe - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarzania.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3.  SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonania profilowania i zageszczania podloza nalezy stosowac:

- rOwniarki,

- spycharki uniwersalne z uko$nie ustawionym lemieszem,

- drobny sprzet reczny do profilowania recznego, w miejscach gdzie inny sprzet nie moze mie¢ zastosowania,

- walce statyczne 1 wibracyjne dostosowane do wielkosci zaggszczanej powierzchni,

- ubijaki mechaniczne, plyty wibracyjne do zastosowania w miejscach trudnodostepnych dla wigkszego sprzgtu

4. TRANSPORT

Nie wystepuje.
5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zaggszczenia podtoza bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze przystapienie do wykonania profilowania i zaggszczania podioza, jest mozliwe wytacznie
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed rozpoczgciem robot nalezy wytyczy¢ potozenie podloza podlegajacego profilowaniu i zaggszczaniu. Sposob
wytyczenia powinien umozliwia¢ wyprofilowanie 1 zageszczenie podioza i ukladanych na nim warstw nawierzchni z tolerancjami okreslonymi
w SST.

Paliki do kontroli uksztattowania podtoza w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio
zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usunaé
btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Jezeli rzgdne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3+4 przejsciami walca
sredniego stalowego, gladkiego. Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu,
to Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze, dowiez¢ dodatkowy grunt i zages$ci¢ warstwe do uzyskania odpowiedniej
wartosci wskaznika zageszczenia.

Do profilowania podtoza nalezy stosowac sprz¢t wskazany w pkt. 3 w zaleznosci od szerokosci profilowanego podtoza,
trudnosci odspojenia gruntu.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez walowanie lub uzycie plyt
wibracyjnych, ubijakéw mechanicznych w miejscach trudnodostgpnych dla walcow, zachowujac optymalng wilgotnosé
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zageszezanego gruntu. Jakiekolwiek nierownosci powstate przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez
Wykonawce.

Zageszczenie podloza nalezy kontrolowac poprzez oznaczanie wskaznika zageszczenia [Is] zgodnie z BN-77/8931-12
[51.

Wskazniki zageszczenia (Is) w przypadku robdt objetych n/n SST wynosza:

Strefa korpusu
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza 0,97

Jako zastepcze kryterium oceny wymaganego zaggszczenia gruntdw, dla ktorych trudne jest pomierzenie wskaznika
zageszczenia, nalezy przyjmowaé warto$¢ wskaznika odksztalcenia I, wg zalacznika B do normy PN-S-02205 [6],
réwnego stosunkowi modutéw odksztatcenia wtdrnego E, do pierwotnego E;.
Wskaznik odksztalcenia I, nie powinien by¢ wiekszy niz 2,2.
Nosnos¢ podtoza:

Warto$¢ E; nie mniej niz [MPa] | 100
54. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podloza
Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do uktadania
kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek
zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wilasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia wyprofilowanego
podtoza (koryta) podaje tablica 1.
Tablica l. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Czestotliwo$¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna powierzchnia
dziennej dziatce roboczej przypadajaca na jedno badanie (m?)
1. Szerokos¢
Rownos¢ poprzeczna i podtuzna
Spadki poprzeczne Z czgstotliwos$cig gwarantujgca spetnienie wymagan przy odbiorze,
Rzedne wysokosciowe okreslonych w pkt. 6.2.
Uksztaltowanie osi w planie
2. | Zageszczenie, 2 600
Wilgotno$¢ gruntu
3. | Nosnos¢ podtoza min. jeden raz w trzech punktach na 1000 m? powierzchni

6.2.2. Szerokosé

Szeroko$¢ profilowanego podioza (koryta) nalezy sprawdza¢ co najmniej co 100 m.

Szeroko$¢ profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz+10 cmi-5 cm.

6.2.3. Rownosé

Nierownosci podtuzne profilowanego podiloza (koryta) nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata co 20 metrow w kierunku
podtuznym, zgodnie z BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata, a na odcinkach poszerzen lata o dlugosci dostosowanej do
szerokosci profilowanego podtoza, co najmniej co 100 m.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 2 cm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca faty o dlugosci jak w pkt. 6.2.3 1 poziomicy co najmniej co 100 m.

Spadki poprzeczne powinny by¢ wykonane z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Rzgdne wysokosciowe nalezy sprawdza¢ w osi jezdni i na jej krawedziach co 20 m, a na odcinkach krzywoliniowych
co 10 m.

Roznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi wyprofilowanego podioza (koryta) i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekraczaé +1 cm i -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie
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Uksztattowanie osi nalezy sprawdza¢ w punktach rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m.

Os$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

6.2.7. Zageszczenie

Wskaznik zaggszczenia wyprofilowanego podtoza (koryta) okreslony wedtug BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w pkt 5.3 n/n SST.

W przypadku gdy w koryto zostanie wbudowana mieszanka kruszywa stabilizowanego cementem lub wapnem jako
ulepszone podtoze, woéwczas podloze (w korycie) moze spetnia¢ jedynie kryterium wskaznika zageszczenia Is > 0,97.
Wilgotnos¢ gruntu podloza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

Warto$¢ wtdrmego moduhu odksztalcenia nie powinna by¢ mniejsza od podanej w pkt 5.4 n/n SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego profilowanego podioza zgodnie z
obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Sposéb odbioru robot

Odbior profilowanego podioza dokonywany jest na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
podanych w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$é za 1 m? profilowanego podtoza nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru po ocenie jakoéci wykonania robét
na podstawie wynikow badan i pomiaréw laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie 1obdt zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- profilowanie podtoza

- zageszezenie,

- utrzymanie podioza,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.
2. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw.
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i
podloza przez obciazenie plyta.

4.  BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i fata.

5. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6.  PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty
7. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997 r



